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der justier- und/oder miteinander fixierbar sind. 



(57) Abstract: The invention relates to a brick kit comprising a num- 
ber of essentially prismatic concrete stone blocks and to a method for 
producing said stone blocks. According to the invention, to permit an 
automatic alignment and fixation of the stone blocks in brickwork, the 
stone blocks (1, 10, 18, 19,19' 20) have a projection (2) and a depres- 
sion (3) configured symmetrically in the centre of their upper and lower 
face respectively, the projections and depressions are configured with 
approximately the same shape and dimensions, and stone blocks that 
are stacked on top of one another can be adjusted and/or fixed in rela- 
tion to one another, by means of the mutual engagement of the projec- 
tions (2) and depressions (3). 

(57) Zusammenfassung: Bei einem Mauersteinsatz mit einer Anzahl 
im wesentlichen prismatischen Steinkorpern aus Betonwerkstoff und 
Verfahren zum Herstellen der Steinkorper, ist zum selbsttatigen Aus- 
richten und Fixieren der Steinkorper in Mauerwerken vorgesehen, dass 
die Steinkorper (1, 10, 18, 19,19* 20) symmetrisch mittig oberseitig 
eine Ausmuldung (2) und unterseitig eine Einmuldung (3) aufweisen, 
die Aus- und Einmuldungen mit annahernd gleichen Formgebungen 
und Massen ausgebildet sind und dass aufeinander gestellte SteinkGrper 
durch Ineinandergreifen der Aus- (2) und Einmuldungen (3) zueinan- 
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Mauersteinsatz 



10 



20 



Die Erfindung betrifft einen Mauersteinsatz mit einer An- 
zahl im wesentlichen prismatischen Steinkorpern aus Be- 
tonwerkstoff und Verfahren zum Herstellen der Steinkor- 



per . 



Es ist bekannt durch Auf einanderanordnen von prismati- 
schen Mauersteinen Mauerwerk zu bilden, wobei zur Fixie- 
rung der Mauersteine aneinander Mortelmassen oder Kleber 
zwischen diesen Anwendung finden. Abgesehen davon, daB 
die Ausrichtung der Mauersteine und die Beibehaltung der 
Ausrichtung vielfach Schwierigkeiten bereitet, ist auch 
15 das Einbringen von Mortelmassen oder Kleber zwischen den 
Verbindungsflachen schwierig und zeitaufwendig . Schliefi- 
lich erschweren mogliche Verschiebebewegir-:, lor Mauer- 
steine zueinander eine exakt definierte V--: t'.iig von 
Mauerwerken. 



Die Erfindung hat zur Aufgabe einen Mauersteinsatz aus 
Steinkorpern zu schaffen, dessen Steinkorper bei Aufrich- 
tung von Mauerwerken selbsttatig zueinander ausrichtbar 
und mit oder ohne verbindende Mortelmassen oder Kleber 
25 aneinander sicher fixierbar sind. 

Der Erfindung gemafl ist diese Aufgabe durch die MaCnahmen 
des kennzeichnenden Teils des Anspruches 1 gelost. Beim 
Aufrichten von Mauerwerken ist durch Ineinandergreif en 

30 der Ein- und Ausmuldungen bei aufeinander geschlichteten 
Steinkorpern eine gegenseitige Ausrichtung mit gleich- 
zeitiger Verzahnung erreichbar, wodurch auch von ungeub- 
ten Personen mit dem Mauersteinsatz Bautatigkeiten 
durchgefuhrt werden konnen. Ferner sind vermittels der 

35 Ein- und Ausmuldungen standfeste Mauerwerke , wie Wandun- 
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gen, Stiitzmauern od.dgl. gleichermafien mit oder ohne 
Verbindungsmaterialien, wie Mortelmassen, Kleber od.dgl. 
erzielbar. Die durch das Zusammenwirken der Aus- und Ein- 
muldungen erreichten Fixierungen benachbarter Steinkorper 
aneinander wird vorteilhaft durch die Schwerkraft der 
Steinkorper untersttitzt. 

In Ausbildung des Mauersteinsatzes ist vorgesehen, die 
Ausmuldung durch einen mit der Steinkorperlange und im 
Querschnitt pyramidenstumpff ormig gestalteten Ansatz zu 
bilden, dessen seitliche Schragflachen sich zum freien 
Ende hin zueinander erstrecken. Geroafi bevorzugter Ausbil- 
dung der Ausmuldung erlauben Hohen derselben von im we- 
sentlichen 2-6 mm je nach den jeweiligen Steinhohen und 
Belastungsf alien, ein Aufrichten von Mauern, Abtreppungen 
mit sicheren Fixierungen, aneinander auch in Trockenbau- 
weisen . 

Desweiteren ist vorgesehen die Einmuldung durch eine mit 
der Steinkorperlange und im Querschnitt pyramiden- 
stumpff ormig gestalteten Nut od.dgl. zu bilden, deren 
Schragflachen sich zum Steinkorperinneren und zueinander 
in tfbereinstimmung mit der Neigung der Schragflachen und 
Ausbildung der Ausmuldung, erstrecken. 

In weiterer Ausgestaltung des Mauersteinsatzes ist vorge- 
sehen, dafi die Steinkorper an der Einmuldung anschliefiend 
in Richtung des SteinkSrperinnere je eine mit der Stein- 
korperlange ausgebildete bogenformige Ausnehmung aufwei- 
sen. Die bogenf ormigen Ausnehmungen tragen zur Gewicht- 
seinsparung der Steinkorper bei und bilden eine Art 
Griffmulden, die als Verlegehilf en die Handhabung der 
Steinkorper erleichtern. Es versteht sich, daB die lich- 
ten Tiefen der bogenf ormigen Ausnehmungen in Abhangigkeit 
der jeweiligen Steinkorperhohen verschieden gestaltet 
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sein konnen, z.B. im Verhaltnis zu den die Ausnehmungen 
iibergreifenden Stegteilen, etwa mit 1:1,8, 1:2,1 und 
1:3,4. 

Um bei Mauerwerken, insbesondere Stutzmauern od.dgl. 
oberseitig einen ebenen AbschluB zu erreichen, ist ein 
als Abdeckstein dienender Steinkorper vorgesehen, der ei- 
ne unterseitige Einmuldung mit anschliefiender bogenfor- 
miger Ausnehmung aufweist, andererseits jedoch mit einer 
eben gestalteten Oberseite ausgeformt ist. Der Abdeck- 
stein ist so mit den iibrigen SteinkSrpem in der Art ei- 
ner Nut- und Federverbindung verbind- und fixierbar und 
an der Oberseite ohne Ausmuldung , also plan ausgefuhrt. 

Schliefilich ist noch vorgesehen, die Steinkorper insbe- 
sondere mit Langen, von 40, 35, 30, 25, 20 und 15 cm so- 
wie mit. von insbesondere 40, 30, .20, 18 und 12 mm 

au8attW-::?.Tw-.Bie Steinkorper gestatten dadurch eine Viel- 
fait voi- liombinierungsmoglichkeiten miteinander, wodurch 
die Mauerwerke den verschiedensten Design- Anspriichen an- 
paBbar sind. 

Gemafi einem Verfahren zum Herstellen der Steinkorper des 
Mauersteinsatzes unter Verwendung von Formwerkzeugen ist 
vorgesehen, daB die Formwerkzeuge im wesentlichen 
topfformig ausgebildet sind, wobei die Querschnitts- 
formen und lichten MaGe der Formwerkzeuge die Hohen und 
Breiten der Steinkorper sowie die Ein- und Ausmuldungen 
festlegen und die lichten Tiefen der Formwerkzeuge die 
Langen der Steinkorper bestimmen. Durch die Verfahrens- 
schritte ist erreicht, daB die Steinkorper bei beliebigen 
Tiefen der Formwerkzeuge entsprechend mit unterschiedli- 
chen Langen herstellbar sind wobei nach Entformung der 
Steinkorper durch einf aches Umkippen derselben um 90°, • 
diese mit ihren Langen zu Mauerwerken zur Verfugung ste- 
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hen. Weitere Verf ahrensschritte sind noch dadurch gege- 
ben, daS die Formwerkzeuge zum gleichzeitigen gemeinsamen 
Ausformen von Steinkorperreihen, Steinkorperpaketen od. 
dgl. fur eine vorbestimmte Anzahl Steinkorper ausgelegt 
W erden. Es versteht sich, daS auch Formwerkzeuge fur je- 
weils einzelne Steinkorper in Anwendung gebracht werden 
konnen. 

Nach weiterem Verfahren ist noch vorgesehen, mehrere 
Steinkorperreihen oder Steinkorperpakete nebeneinander in 
einem Formwerkzeug gemeinsam gleichzeitig herzustellen , 
wodurch sich eine platz- und zeitsparende Herstellung des 
Mauersteinstzes und seiner Steinkorper erreichen laBt. Um 
bei gleichzeitigem gemeinsamen Ausformen von Steinkorper- 
reihen, Steinkorperpaketen od.dgl. einzelne Steinkorper 
zur Verfiigung zu stellen, ist vorgesehen, in den Stein- 
korperreihen, Steinkorperpaketen od.dgl. in Abstanden der 
Breiten einzelner Steinkorper in den Seitenf lachen 
und/oder in den Oberseiten vorbereitete Trennungsnuten 
auszubilden und vermittels Kraf teinwirkungen in den Tren- 
nungsnuten, beispielweise durch Schlagwirkung , die Stein- 
korper voneinander zu trennen. 

Wie die Erfindung ausfiihrbar ist, zeigen die in den Figu- 
ren gezeigten Ausfuhrungsbeispiele . Hierin bedeuten: 

Fig. 1 einen einzelnen Steinkorper fur einen Mauerstein- 
satz in perspektivischer Darstellung, 

Fig. 2 einen Steinkorper gemafi Fig. 1 mit einem 

auf gestellten weiteren Steinkorper in Vorder- 
ansicht , 

Fig. 3 einen Teilschnitt einer Verbindungsstelle 
von Aus- und Einmuldungen vergroBert, 

Fig. 4 einen Steinkorper mit Winkeldarstellungen 
in Vorderansicht , 
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Fig. 5 ein Teilstuck einer Steinkorperreihe in 

Vorderansicht , 
Fig. 6 ein Teilstuck einer Steinkorpereihe gemaB 

Fig. 5 in Draufsicht, 
Fig. 7 einen Abschnitt benachbarter Steinkorper im 

Bereich einer Trennungsnut in Draufsicht, 

vergroBert , 

Fig. 8 ein Steinkorperpaket mit Steinkorpern gemaB 
einer Ausf uhrungsf orm in Vorderansicht, 

Fig. 9 ein weiteres Steinkorperpaket mit Steinkor- 
pern gemaB anderer Ausfiihrung in Vorderansicht, 

Fig. 10 eine Stiitzmauer in Vorderansicht mit verschie- 
den grofien Steinkorpern eines Mauersteinsatzes , 

Fig. 11 eine Stiitzmauer im Schnitt nach der Linie XI-XI 
der Fig. 10, 

Fig. 12 eine Eckverbindung mit einer erst en Lage Stein- 
korpern in Draufsicht, vergrc-Bert, 

Fig. 13 ein zweite Lage Steinkorper fur eine SSsUv.,* ■ 
bindung der Fig. 12, 

Fig. 14 eine dritte Lage Seinkorper fur die Eckver- 
bindung der Fig. 12, 

Fig. 15 einen Steinkorper der Eckverbindung der Fig. 12 
in Vorderansicht und 

Fig. 16 einen Teilschnitt eines Formwerkzeuges fur 
Steinkorper der Fig. 5 und 6. 

In der Fig. 1 1st ein Steinkorper 1 fur den Mauerstein- 
satz gezeigt. Der Mauersteinsatz ist durch eine Anzahl 
Steinkorper aus Betonwerkstof f herstellbar , die an der 
Oberseite eine Ausmuldung 2 und an der Unterseite eine 
Einmuldung 3 aufweisen. Bei den Ausf uhrungsbeispielen 
sind die Ausmuldungen 2 durch je einen sich iiber die ge- 
samte Lange der Steinkorper erstreckenden Ansatz 2' mit 
trapezformigem Querschnitt gebildet. Die Einmuldung 3 xst 
mit im wesentlichen gleicher Querschnittsf orm und -grofie 
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wie die Ausmuldung 2 ausgebildet. Die Einmuldung 3 ist 
nutenformig gestaltet und erstreckt sich iiber die gesamte 
Lange der Steinkorper. An der Einmuldung 3 schliefit sich 
eine zum Steinkorperinnere hin erstreckende bogenformige 
Ausnehmung 4 an, die vorteilhaft zu Gewichtseinsparungen 
des Steinkorpers und der Bildung von Grifflachen als Ver- 
legehilfe dient. In den Bereichen der aufrechten 6 und 
waagrechten Eckkanten 7 sind Abschragungen 8 vorgesehen, 
die, wie in den Fig. 5 und 6 gezeigt, durch Nuten 9 beim 
Ausformvorgang der Steinkorper vorbereitet sind. (Fig. 7) 
Die Nuten 9 haben die Aufgabe bei reihenweisen Ausformun- 
gen von Steinkorpern durch Schlageinwirkung in den Nuten 
eine Trennung der Steinkorper voneinander zu bewirken 
bzw. zu erleichtern. 

In Fig. 2 ist auf dem Steinkorper 1 der Fig. 1 ein wei- 
terer, eine geringere Hohe : ,,,vc^.nder Steinkorper 10 . 
aufgestellt. Hierbei greix ---..Ur, /v^muldung 2 des Stein- 
korpers 1 in die Einmuldung o Steinkorpers 10 zu ei- ^ 
ner Fixierung und Ausrichtung beider Steinkorper zueinan- 
der ein. Die Fig. 3 lafit weiter deutlich erkennen, dafi 
die Ausrichtung der Steinkorper zueinander durch Schrag- 
flachen 11, 12 der Ein- und Ausmuldungen 3, 2 erzielbar 
sind, dabei kann nach Fig. 4 die Neigung der Schragfla- 
chen 11, 12 die WinkelgroBe p = 45° aufweisen. Weiter 
ist beim Steinkorper der Fig. 4 die flache bogenformige 
Ausnehmung 4 mit einem Einlaufwinkel o von etwa 30° ge- 
wahlt. Es versteht sich, daft auch anderweitige Winkelgro- 
ften a und P sowie Ausnehmungsbogen mit beliebiger Formge- 
bung und Grofte zur Anwendung kommen konnen. 

In den Fig. 8 und 9 sind Jewells eine Anzahl Steinkorper 
reihenweise zu einem Steinkorperpaket 13 zusmmengef aftt , 
das in einem gemeinsamen Werkzeug 15 ausformbar ist. Es 
ist denkbar, daft die Endbereiche der Steinkorperreihen 



WO 03/080953 



PCT/EP02/03330 



7 



13' oder Steinkorperpakete 13 urn vorbestimmte , gegebenen- 
falls abtrennbare Abschnitte 13" verlangert sind, die 
Zwischenraume im Mauerwerk ausfiillen konnen. Wahrend bei 
der Fig. 8 die Steinkorper 10 eine Hohe von z.B. 12 cm 
aufweisen, ist die Hohe der Steinkorper 10' der Fig. 9, 
mit 8 cm gewahlt. Verstandlicher Weise sind Steinkorper 
mit beliebigen MaBen fur die H6hen, Breiten und Langen 
herstellbar . 

In Fig. 10 ist eine vermittels Mauersteinsatzen aufge- 
richtete Sttttzmauer 14 gezeigt. Hierbei finden Steinkor- 
per mit unterschiedlichen Langen sowie unterschiedlichen 
Hohen Anwendung. In Fig. 11 ist weiter erkennbar, daB die 
Stutzmauer 14 in Trockenbauweise aufgerichtet ist. Hier- 
bei sind die neben- und aufeinander gestellten Steinkor- 
per mittels der Ein- 3 und Ausmuldungen 2 zueinander aus- 
gericht -t .-. ^ siiteinander fixiert. ZweckmaBig ist die 
Stiitzna?.--^ -.vfr sur Oberkante hin abgestuft um Druckeinwir- 
kung des Jiiii'eichs 16 aufnehmen zu konnen. 

In Fig. 12 bis 14 ist eine Eckverbindung 17 fur ein Mau- 
erwerk dargestellt. Bei der Eckverbindung 17 ist eine er- 
ste bodennahe Lage durch Steinkorper 18, 19 und 20 vorge- 
sehen, wobei sich die Steinkorper 19 durch die Ein- 3 und 
Ausmuldungen 2 gegeneinander fixieren. Durch Aufbringen 
einer zweiten Lage zueinander versetzer Steinkorper 18, 
19', 20, gemaB Fig. 13 ist die Eckverbindung in der Hohe 
aufbaubar. Die Zuordnung der Steinkorper 18, 19, 20 bzw. 
18, 19', 20 zueinander fiihrt nach aufien hin zu glattwan- 
digen Seitenflachen. Die zweite Lage Steinkorper ist 
durch eine dritte Lage Steinkorper ubergriffen, die der 
ersten Lage in GroBe und Anordnung der Steinkorper ent- 
sprechen kann. Die Figuren 11-14 lassen erkennen, daB 
durch Verwendung von an der Oberseite ausmuldungsf reien 
Steinkorpern fur die dritte Lage eine ebene Abdeckung der 
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Eckverbindung 17 erreichbar ist. Die Fig. 15 zeigt einen 
Steinkorper der Fig. 12 im Schnitt. 

In Fig. 16 ist ein Formwerkzeug 15 zum Ausformen der 
Steinkorper des Mauersteinsatzes gezeigt. Es ist erkenn- 
bar, dafi die Steinkorper im Formwerkzeug 15 hochkant aus- 
formbar sind. Nach Auffullen des Formwerkzeugs 15 mit Be- 
tonmortel und Erharten desselben kann die dem Formwerk- 
zeug 15 entnehmbare Steinreihe der Fig. 5 und 6, zum Ein- 
satz gebracht werden . Sind einzelne Steinkorper gefor- 
dert, so ist im Bereich der Nuten 9 durch Schlag- 
einwirkung eine Aufteilung der Steinreihe moglich. Durch 
Umlegen der Steinkorper, wie in Fig. 6 erkennbar, sind 
die Langen der Steinkorper vorgegeben. 

Es versteht sich durch unterschiedlich lichte Tiefen des 
Formwerkzeugs 15 Steinkorper mit verschieden grofien Lan- 
gen herzustellen. 

20 Schliefilich konnen die Steinkorperreihen 13' und die 
Steinkorperpakete 13 in Kombination Jewells mehrere 
Steinkorper mit und ohne Ausmuldungen 2 aufweisen. Letz- 
tere Steinkorper sind als Abdecksteine zum Einsatz bring- 
bar . 



15 
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Patentanspriiche 



1. Mauersteinsatz mit einer Anzahl im wesentichen pris- 
matischen Steinkorpern aus Betonwerkstof f und Verfahren 
zum Herstellen der Steinkorper, dadurch gekennzeichnet , 
dafi die Steinkorper (1. 10, 18, 19, 19', 20) symmetrisch 
mittig oberseitig eine Ausmuldung (2) und unterseitig ei- 
ne Einmuldung (3) aufweisen, die Aus- und Einmuldungen 
mit annahernd gleichen Formgebungen und MaBen ausgebildet 
sind und da© aufeinander gestellte Steinkorper durch In- 
einandergreifen der Aus-(2) und Einmuldungen (3) zuein- . 
ander justier- und/oder miteinander fixierbar sind. 



2. Mauersteinsatz nach Anspruch 1, dadurch geko 
net, dafi die Ausmuldung (2) durch einen mit der *^/r£>S**:* 
perlange und im Querschnitt pyramidenstumpf f 6rmig gestal- 
teten Ansatz (2') gebildet ist, dessen seitliche Schrag- 
flachen (11, 12) sich zum freien Ende hin zueinander er- 
strecken. 

3. Mauersteinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Einmuldung (3) durch eine mit der SteinkSr- 
perlange und im Querschnitt pyramidenstumpf formig gestal- 
tete Nut od.dgl. gebildet ist, deren Schragf lachen (11, 
12) sich zum SteinkSrperinnere und Richtung zueinander 
erstrecken. 

4. Mauersteinsatz nach Anspruch 1 und 3 , gekennzeichnet 
durch eine sich an der Einmuldung (3) in Richtung des 
SteinkSrperinnere anschliefiende , mit der Steinkorperlange 
ausgebildete bogenfSrmige Ausnehmung (4) anschlieBt. 
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5. Mauersteinsatz nach Anspruch 1 und 4 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die lichten Tiefen der bo gen for mi gen 
Ausnehmungen (4) in Abhangigkeit der Steinkorperhohen im 
Verhaltnis zu den die Ausnehmungen ubergreif enden Steg- 
teilen mit etwa 1:1,8, 1:2,1 und 1:3,4 ausgebildet 
sind. 

6. Mauersteinsatz nach Anspruch 1 und 4, gekennzeichnet 
durch einen als Abdeckstein dienenden Steinkorper (1) mit 
einer unterseitigen Einmuldung (3) und anschliefiender bo- 
genformiger Ausnehmung (4) sowie einer eben gestalteten 
Oberseite ( 1 ' ) . 

7. Mauersteinsatz nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche , dadurch gekennzeichnet, da£ die Stein- 
korper insbesondere mit Langc • \-.;, r;.B. 40, 35, 30, 25, 
20, 15 cm und HShen, insbesci^ :*^-. 40 , 30 , 20, 12,8 cm 
gebildet sind. 



8. Verfahren zum Herstellen der Steinkorper des Mauer- 
steinsatzes nach Anspruch 1, unter Verwendung von Form- 
werkzeugen, dadurch gekennzeichnet, dafi die Formwerkzeuge 
im wesentlichen topfformig ausgebildet sind, wobei durch 
die Querschnitte der Fomwerkzeuge die Hohen und Breiten 
der Steinkorper sowie die Ein- und Ausmuldungen und durch 
die lichten Tiefen der Formwerkzeuge die Langen der 
Steinkorper bestimmt werdem. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Formwerkzeuge zum gleichzeitigen gemeinsamen Aus- 
formen von Steinkorperreihen , Steinkorperpaketen od.dgl. 
mit einer vorbestimmten Anzahl Steinkorper ausgelegt wer- 
den . 
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10. Verfahren nach Anspruch 8 und 9, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Auslegung der Formwerkzeuge derart gewahlt 
ist, daB die Steinkorperpakete mit einer Anzahl in Reihe 
nebeneinander einstuckig angeordneten Steinkorpern gebil- 
det werden. 

11. Verfahren nach Anspruch 9 und 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mehrere Steinkorperpakete nebeneinander in 
einem Formwerkzeug gemeinsam gleichzeitig hergestellt 
werden. 

12. Verfahren nach Anspruch 9, 10 und 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Steinkorperreihen , Steinkorperpakete 
od.dgl. in Abstanden der Breiten einzelner Steinkorper in 
den Seitenflachen und/ oder in den Oberseiten der Stein- 
korper vorbereitete Trennungsnuten aufweisen und daB ver- 
mittels Kre-f - u . .«**wS:rkung in den Trennungsnuten die Stein- 
korper von : i .! - ? ^ ■ g etr.ennt werden . 



WO 03/080953 PCT/EP02/03330 

3/4 




™ PCT/E 



nal Application No 

EP 02/03330 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 E04B2/06 E04B2/08 



E04C1/39 



B28B 17/00 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 E04B E04C B28B 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category • Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



GB 2 185 276 A (PLESSIS ANDRIES HENDRIK 

DU) 15 Ouly 1987 (1987-07-15) 

Selte 3, Zelle 33-34 

page 1, line 74-95; figures 1-3 

DE 200 00 821 U (ANGERMUELLER BAU GMBH) 

18 May 2000 (2000-05-18) 

page 1, line 12-14; claim 9; figure 1 

198 48 534 A (REIL BRUNO) 
27 April 2000 (2000-04-27) 
claims 1,3-5; figures 1.4A.4B 

GB 2 152 968 A (WOOD DONALD) 
14 August 1985 (1985-08-14) 
page 4, line 18; figures 2,5 



1-3 

1-3,6 

1-3 

7 

6 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



ID 



Patent family members are listed In annex. 



° Special categories of cited documents : 

"A" document defining the general state of the art which Is not 

considered to be of particular relevance 
■E" earlier document but published on or after the international 

filing date 

'L" document which may throw doubts on priority daim(s)or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

■P' document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



■T" later document published after the international filing date 
or priority date and not In conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

•X' document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document Is taken alone 

•Y 1 document of particular relevance; the claimed Invention 

cannot be considered to Involve an inventive step when the 
document Is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the International search 



23 October 2002 



Date of mailing of the international search report 

29/10/2002 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patenttaan 2 
NL-2280HVRijswljk 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Mysliwetz, W 



Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992) 



Intedfepna) Application No 

PCVEP 02/03330 



C(Contlnuatton) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category • Citation of document, with indicalion.where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



DE 21 50 874 A (ERGENZINGER WALTER) 
19 April 1973 (1973-04-19) 
figures 1,2 

US 5 588 262 A (DAWSON WILLIAM B) 
31 December 1996 (1996-12-31) 
column 10, Hne 57-59 -column 11, line 
2-5,60-65; figures 9,1 OA 



1-4 



8-12 



Form PCT/ISM210 (continuation o» second sheet) (July 1892) 



* 


■^^a^a^a >■ 




^^^1 Intei^Bonal Application No 

™ PC^EP 02/03330 




Patent document 
cited in search report 


Publication 


Patent family 
member(s) 


Publication 
date 




6B 2185276 A 


15-07-1987 


AU 
BR 
ZA 


6757587 A 
8700201 A 
8700180 A 


16-07-1987 
08-12-1987 
30-09-1987 



DE 20000821 U 18-05-2000 DE 20000821 Ul 18-05-2000 



DE 


19848534 


A 


27- 


-04- 


-2000 


DE 


19848534 Al 


27-04-2000 














WO 


0023669 Al 


27-04-2000 


GB 


2152968 


A 


14- 


-08- 


-1985 


GB 


2191798 A 


23-12-1987 


DE 


2150874 


A 


19- 


-04- 


-1973 


DE 


2150874 Al 


19-04-1973 



US 5588262 A 31-12-1996 NONE 



Form PCT/ISA/21 0 (patent family annex) (July 1862) 



IWICrtlMMIIVJI 



n ncuncnuncNOcniun i 



Inter^^pnales Aktenzeichen 

kWe? 02/03330 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEQENSTANDES . 

IPK 7 E04B2/06 E04B2/08 E04C1/39 



B28B17/00 



Nach der Intemationaten Patentklassffikatlon (IPK) otter nacti der natlonalen Klasslfikallon und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchlerter MindestprOfstoff (KlasslfikatlonssysJem und Klassifikailonssynibole ) 

IPK 7 E04B E04C B28B 



Recherchierte aber ntcht zum MindestprOfstoff gehdrencfe Verdffentlichungen. sowett dtese unter die recherchlerten Gebiete fallen 



Wahrend der internatlonalen Recherche konsultlerte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegrlffe) 

EPO-Internal 



C. ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezelchnung der Verdffentlichung, sowelt erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



GB 2 185 276 A (PLESSIS ANDRIES HENDRIK 

DU) 15. Jul1 1987 (1987-07-15) 

Seite 3, Zelle 33-34 

Selte 1, Zeile 74-95; Abblldungen 1-3 

DE 200 00 821 U (ANGERMUELLER BAU GMBH) 
18. Mai 2000 (2000-05-18) 
Selte 1, Zelle 12- 
AbbUdung 1 



rt^ruch 9; 



DE 198 48 534 A ( : , .^) ■■. 
27. April 2000 (2000-U4-27) 
Anspruche 1,3-5; Abblldungen 1.4A.4B 

GB 2 152 968 A (WOOD DONALD) 
14. August 1985 (1985-08-14) 
Selte 4, Zelle 18; Abblldungen 2,5 

-/~ 



1-3 

1-3,6 

• ' " • • s 

1-3,, 

7 

6 



m 



Weitere Verdffentlichungen slnd der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



ID 



Siehe Anhang Patentfamille 



° Besondere Kategorien von angegebenen VerSffentf ichungen 

'A" Verfiffentnchung, die den allgemeinen Stand derTechnikdefinlert, 
aber nicht ais besonders bedeutsam anzusehen 1st 

*E" atteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem Internatlonalen 
Anmeldedatum verdffentlicht worden 1st 

■L" Verdffentlichung, die geetgnet 1st, elnen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdaturn einer 
anderen 1m Recherchenberfcht genannten Verdffentlichung belegt werden 
soli oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben 1st (wie 
ausgefQhrt) 

"O - Verdffentlichung, die sich auf eine mflndilche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Aussteilung oder andere MaBnahmen bezieht 

■P' Verdffentlichung, die vor dem Internatlonalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist 



■T* SpStere Veroffentllchung, die nach dem internatlonalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mil der 
Anmeldung nicht koffldiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundellegenden Prlnzips oder der ihr zugrundefiegenden 
Theorie angegeben isf 

■X' Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
Icann alletn aufgrund dieser Verdffentlichung nicht ais neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

■Y* Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht ais auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verdffentlichung mR einer oder mehreren anderen 
Verdffentlichungen dieser Kategorie In Verbindung gebracht wird und 
djese Verbindung fQr einen Facnmann naheilegend 1st 
Verdffentlichung, die Mltgiied derselben Patentfamille ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



23. Oktober 2002 



Absendedatum des internatlonalen Recherchenberichts 



29/10/2002 



Name und Postanschrift der internatlonalen Recherchenbehdrde 
EuropaJsches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtlgter Bedlensteter 



Mysllwetz, W 



Formblatt PCT/1SA/210 (Blatt 2) 1992) 



- 1 inter^kmales Aktenzetchen 

w W | PC^EP 02/03330 


C(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kalegorle 0 


Bezeichnung der VeraffentHchung, soweil ertordertlch unter Angabe der In Betrachl kommenden Telle 


Betr. Anspruch Nr. 


A 


DE 21 50 874 A (ERGENZINGER WALTER) 
19. April 1973 (1973-04-19) 
Abbildungen 1,2 


1-4 


X 


US 5 588 262 A (DAWSON WILLIAM B) 

31. Dezember 1996 (1996-12-31) 

Spalte 10, Zelle 57-59 -Spalte 11, Zelle 

2-5,60-65; Abbildungen 9,10A 

- • 


8-12 



Formbbtt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (JuH 1992) 



tnten^^nales 

PCVEP ( 



Aktenzelchen 

02/03330 



Im Recherchenbetlcht 


Datum der 


Mitglled(er) der 


Datum der 


angefilhrtes Patentdokument 


Verflffentllchung 


Patentfamilie 


VerOffentlichung 



GB 2185276 


A 


15-07-1987 


AU 


6757587 A 


16-07-1987 










BR 


8700201 A 


08-12-1987 










ZA 


8700180 A 


30-09-1987 


DE 


20000821 


U 


18-05-2000 


DE 


20000821 Ul 


18-05-2000 


DE 


19848534 


A 


27-04-2000 


DE 


19848534 Al 


27-04-2000 










WO 


0023669 Al 


27-04-2000 


GB 


2152968 


A 


14-08-1985 


GB 


2191798 A 


23-12-1987 


DE 


2150874 


A 


19-04-1973 


DE 


2150874 Al 


19-04-1973 


US 


5588262 


A 


31-12-1996 


KEINE 







Fonmbbtt PCT/1SA/210 (Anhang PatentfamW©)(Jun 1892) 



